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SIMPLE 3D打印鞋垫定制流程

扫描数据
定制需求

分析数据

设计中心

生产中心
3D打印
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NO.1:    动态压力分析

        要求患者脱鞋、穿袜，经规范行走训
练后以正常步态在压力测试平板上来回行
走15秒，由压力测量仪测量患者左、右脚
的足底压力，数据采集与分析采用配套软
件，并反复测试 3 次，选取最为稳定的一
次行走步态分析足底压力分布。
 
        评估分析步态行走期间第1足趾(T1) 、
2～5趾(T2-T5) ，第1～5跖骨(T2-T5)，足
底中部，足跟内侧和外侧的动态压力情况。
以及对步态线进行评估分析。
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动态足印分析

高弓足：跟骨内翻及足旋后
时静态分析的变化

扁平足：跟骨外翻及足旋前
时静态分析的变化
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CoF步态线评估

CoF步态线：体现足底压力的变化趋势，可作为异常步态情况的诊断依据。
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NO.2:    足部3D数据采集

       要求患者脱鞋、脱袜，分别以负重位
和半负重位姿势，使用足部三维扫描仪获
取双脚全足三维数据。 

       同时获取两种姿态下足部维度信息、
下肢力线角度、拇外翻情况、足弓系数、
足部各角度图片、足部三 维模型等数据。
为接下来的定制化设计做准备。
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足部数据扫描报告

扫描仪可获取足部三维数据，量化评估拇外翻、足外（内）翻、足弓系数等
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NO.3:    3D打印设计模块

       采用智能化设计软件，根据足部三维
数据自动生成全贴合鞋垫，提供合理的包
裹。并且根据动态压力分析结果，进行定
制化的设计。
 
       内置数十种足病治疗专业模块，可任
意选择并调整
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1.选择模型

对左右两脚模型
进行采点，选定码数

2.鞋垫高度

根据患者的扫描报告
选定适合的鞋垫高度

3.3D确认

3D模型确认

4.添加模块

根据患者需求
选择需要的模块

5.平滑模块

修剪模块/平滑模块

6.导出数据

将鞋垫数据导出
分离成两个独立文件
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NO.4:    3D打印定制鞋垫

       使用抑菌热塑性聚氨酯弹性体——抑
菌TPU材料借助高速柔性打印机进行打印。 

       一体化打印，通过不同硬度材料和多
种硬度结构实现各区域按功能划分采用不
同硬度，硬度区间可达到Shore A 30-90 。
一双成人鞋垫打印仅需30-50 分钟。
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1.导入数据

分别导入左右
鞋垫数据

2.选择模型

选择模型
准备打印预览

3.打印预览

左右鞋垫独立打印

4.储存文件

将左右鞋垫分别
储存到所选磁盘
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NO.5:    贴面后处理

采用环保无毒胶水
 
将3D打印部分和预制的复合贴面材料进行  
贴合 

真正实现软硬结合 

兼具防磨擦、抑菌、稳固保护


